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Zamki 13

GN 315.1

Zamki zatrzaskowe

Dwa zakresy blokowania A

SPECYFIKACJA

Korpus / pierécien czofowy
Odlew z cynku

- odporny na korozje
ZNDG Pass, nano®-powtoka
- Kolor antracytowy
Piersécien czotowy
Powierzchnia dodatkowo pokryta zywica epoksydowa
kolor czarny, wykoriczenie matowe
Zapadka
Technopolimer na bazie poliamidu (PA)
Czarny
Przycisk
Technopolimer na bazie poliamidu (PA)
Kolor jasnoszary
Nakretki sze$ciokatne
Stal
Ocynkowana, pasywacja niebieska

INFORMACJE

Zamki zatrzaskowe GN 315.1 posiadaja zapadke z dociskiem
sprezynowym, odpowiedzialng za blokowanie.

Podczas zamykania drzwi, zamek zatrzaskuje sie automatycznie.
Zapadka, dzieki odpowiedniej powierzchni $cietej, jest wciskana
przez rame drzwi, a nastepnie zatrzaskuje sie wypychana przez

sprezyne.

Drzwi sg odblokowywane za pomoca przycisku.

Jesli zaden element otwierajacy drzwi nie jest wymagany, lub jesli
taki element jest zaprojektowany jako oddzielna funkcjonalnos¢,
woéwczas stosujemy zamek GN 315.1.

AKCESORIA

- Uchwyty do zamkoéw GN 120.1 (patrz strona 1487)

DANE TECHNICZNE

- Wtasciwosci tworzyw (patrz strona A2)

Zapadka A =2
Szerokosc¢: 7
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Popychacz

Przycisk

Pierscien czotowy

Uchwyty do otwierania
GN 120.1
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GN 315.1

Oznaczenie Odlegto$¢ zamkniecia A b 1 52

GN 315.1-20 20 12 285 56

GN 315.1-25 25 17 335 66
- m Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
2 32023 €lesa+Ganter

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 315.1

Zamki zatrzaskowe
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Otwoér montazowy dla wybijania
lub wycinania laserem
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Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia
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Otwor montazowy
dla wiercenia lub frezowania
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Budowa i spos6b montazu

Przy uzyciu tych zamkoéw zatrzaskowych mozna zablokowac drzwi,
osfone badZ pokrywe ale nie bedg one dociagniete jak w przypadku
zamkow z ryglem.

Z tego powodu wazne jest, aby odlegtos¢ zamkniecia A (grubosé
drzwi i oscieznicy) byta ustawiona jak najdoktadniej.

Przed montazem nalezy wykona¢ w drzwiach, pokrywie lub wtazie
otwdr wg zataczonego schematu.

Zamek zatrzaskowy wkfada sie przez otwdér od przodu. Nastepnie
nalezy nasuna¢ nakretke mocujaca na zapadke od tytu i dokrecic ja.
W seryjnej produkcji wymagany otwér montazowy jest wykonywany
zwykle poprzez wybijanie lub wycinanie laserem.

Otwoér montazowy moze by¢ wykonany takze poprzez wiercenie lub
wyfrezowanie.

Dla kroétkich serii do wykonania otworu montazowego w blachach
stalowych o grubosci ponizej 2 mm mozliwe jest uzycie przebijaka
GN 123 (patrz strona 1493) jest zalecane.
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